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THE PIONEER IN 
CHAIN SOLUTIONS



CHOOSE AS PARTNER

Durability and
uncompromising 
quality.

The history of Lapua chains goes back to 1947, when 
manufacturing of chains began in Lapua. During the 

nearly 70 years of our history, it has always been true that all 
chains look alike, but you can’t tell from appearances which is the 
best. Because of this, companies have moved their attention from 
minimizing costs to optimizing utilization rates and productivity. 
The industry has noticed that saving money will not make you 
rich. Competitiveness and profitability require investment. The 
machines, chains and other components need to be productive. 
The advantages of a Lapua chain are the low total costs of owner-
ship (TCO) and its ability to stand up to comparison.

The exceptionally long lifetime of Lapua chains result from 
first-class Western materials, the best hardening methods, and 
careful assembly. Every single link in the chain is of uniform 
quality and durability. Every manufacturing stage in the Lapua 
chain production process takes place in Finland. The manufacturing 
process is self-sufficient, so the production of each link in the 
chain is controlled and its origin known.

www.lapuachains.com



2015 The first conveyor chain in the world with product warranty
over the lifetime of the chain.

1947 Production of chains begins in Lapua.

1974 Break-through sideplate manufacturing technology that provides 
complete cylindrical pin and bushing holes developed.

1992 The first fully automated riveted chain 
assembly line.

2000 Large-scale introduction of through 
hardening in welded conveyor chains.

2013 Development of Lapua Hybrid® 
and Lapua MFI® 

1923 Valtion 
Patruunatehdas 
(State Cartridge 
Factory)
is founded.

1994 Chain production is 
moved into new premises.

2002 The chain factory is sold to 
Kauhavan Konepaja Oy, Lapua Chains Ltd.

2015 Introduced two complete new product families 
to take conveyor chains to a whole new level. The      
conditions and use of conveyors vary, and the best 
results for every situation cannot be achieved with
the same chain.

2016 Laser marking 
of side plates and 
type designation.

CMYK
“posa”

CMYK
“nega”

Black & 
white

“posa”

Black & 
white

“nega”
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Ketjupyörä välittää  
voiman Ketjulle
Ketju- ja taittopyörät ovat kuljettimen merkittävimpiä kom-
ponentteja. Ketjupyörä välittää käyttölaitteiden tuottaman 
voiman ketjun pyörimiseen. 

Lapua-ketjut valmistaa ja toimittaa ketjujen ja johteiden li-
säksi myös ketjupyörät. Kaikkien komponenttien hankkiminen 
samalta valmistajalta on vaivatonta ja kustannustehokasta sekä 
takaa yhteensopivuuden.

Laadukas ketjupyörä  
säästää ketjua kulumiselta. 

Ketjupyörät  

 M-type basic chains SFS 2380
- A wide variety of raw material options and attachments 
available.

 A-type chains SMS 1698
- Conveyor chains conforming to Swedish standards, which can 
be modified in the same way as M-type chains

 Attachment chains
- All of the chains we manufacture can be equipped with various 
attachments.

 Roller chains for the sawmill industry
- Size categories 16B – 32B
- We are the only manufacturer in Northern Europe to manufacture 
roller chains entirely ourselves, from parts to assembly.  

 Y-chains for the pulp industry 
- Can be equipped with various attachments or brackets and 
re-greasing holes.

 Lamella chains for the paper industry

 Lifting chains 
- We manufacture heavy-duty pin and leaf chains

 Sprockets 

 Measurement service
- In addition to chain deliveries, we perform measurement and 
inspection services for our customers’ chain uses.
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PIIKKIKETJUT
Sahan syötössä ja sahatun lautatavaran siirtämisessä käytetään 
hammastetuilla sivulevyillä varustettuja piikkiketjuja. Lapua-
ketjujen piikkiketjumallit perustuvat mitoitukseltaan voiman-
siirtokäyttöön suunniteltuihin rullaketjuihin, joiden mekaanista 
rakennetta on kehitetty paremmin kuljetinkäyttöön soveltuvak-
si. Toinen tärkeä parannus on osien karkaisu.

Uusia malleja jatkuvasti

Valikoimaan kuuluvat ketjut jaoilla 1”(16 B), 1,5”(24 B) ja  
2”(32 B). 1”:n ja 1,5 ”:n ketjuja käytetään sahatun tavaran kä-
sittelyssä. 2”:n ketjua käytetään tukkien sisään syöttämiseen. 
Saatavissa on 2”:n piikkiketjuja lukuisilla erilaisilla mitoituksilla 
ja piikkimalleilla. Lisäksi suunnittelemme jatkuvasti uusia ver-
sioita asiakkaiden tarpeiden mukaan. Valmistamme itse myös 
piikkiketjujen johteet.

Lapua-ketjut on ainoa 
pohjoismainen piikkiketjujen 

valmistaja. Piikkiketjut tehdään 
alusta loppuun Lapualla.

Lapua-ketjujen ominaisuuksia 
Piikkiketjut
+  Kilpailevista tuotteista poiketen  

valmistus kokonaan Suomessa.

+  Erittäin laadukkaat raaka-aineet ja  
karkaisumenetelmät.

+ Holkit ja rullat valmistetaan  
saumattomasti putkesta.

+ Erittäin pitkä kestoikä.

+  Lukuisia piikkimalleja.
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Pitkäikäisiä komponentteja
Paperitehtaiden ketjut ovat pitkäikäisiä komponentteja. Niiden 
merkitys huomataan vasta, jos toiminnassa ilmenee ongelmia. 
Vikatilanteessa ketjua ei välttämättä voi korvata millään muul-
la ratkaisulla. Huollon ajaksi kuljetin seisahtuu, joten yllättävä 
laiterikko aiheuttaa aina ylimääräisiä kuluja ja ongelmia. 

Laakerit kovalla koetuksella

Paperitehtaan lamelliketju on merkittävä investointi, jonka 
odotetaan kestävän pitkään. Lamelliketjujen huolto on yleensä 
vähäistä, joten niiden on oltava erityisen varmatoimisia.

Tärkein paperitehdasketjun ominaisuus on painavien kuormien 
sietokyky. Paperirullat ovat raskaita ja ketju lähtee yleensä 
paikaltaan liikkeelle, mikä aiheuttaa suuren lähtökitkan. Kitkan 
vuoksi ketjupyörän paine rasittaa varsinkin kulkurullissa olevia 
laakereita.

Ketjut paperitehtaisiin

FOR INDUSTRY NEEDS

PRODUCTS AND SERVICES

LEARN MORE
ABOUT OUR PRODUCTS:  
www.lapuachains.com/

products



READ  REFERENCES FROM 
OUR CUSTOMERS AT:   

www.lapuachains.com/
references

OUR COMPONENTS ARE WIDELY USED IN VARIOUS 
INDUSTRY BRANCHES:

”The most important thing for us is to form

an understanding of the customers’ needs and

to create the exact solution for the chains that they need. 

When others break, Lapua chains endure!”

Tomi Ulvila 
Head of Quality and Product Development

Lapua Chains Ltd.

The biggest customer groups for Lapua chains are 
the sawmill industry, pulp factories, paper facto-
ries, heating and power plants, and the process 
industry. 

Made to be 
productive!

 Sawmill industry  Heating plants  Metal industry  Feed industry
 Waste Treatment  Mineral wool manufacture  Nuclear power plants 
 Pulp and Paper industry  Hydropower industry  Grain processing
 Building material industry  Food industry  Mining industry 
 Farming industry  Water treatment  Power industry  Maritime 

shipping  Steel industry  Asphalt industry  Chip and peat haulers 
 



A PART OF THE SOLUTION
THAT IS AT LEAST AS IMPORTANT
AS THE ACTUAL CHAINS.
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yksiosaiset

Yksiosaisen ketjupyörän etuja ovat edullinen hankintahinta ja 
yksinkertainen rakenne, haittapuolena hankala vaihtaminen. 
Vaihdon yhteydessä akselit joudutaan irrottamaan laakeroin-
neista. Pyörä asennetaan pujottamalla se akselille ja lukitse-
malla paikalleen.

Kaksiosaiset

Helpommin asennettava ketjupyörämalli on kaksiosainen eli 
ns. halkaistava pyörä. Koska pyörä koostuu kahdesta erillises-
tä puoliskosta, sen asentaminen ei vaadi akselin irrottamista. 
Puoliskot liitetään toisiinsa pyörässä olevalla pulttiliitoksella.

Napatyyppi

n1 - 12 - 70 / m224 - a - 160

Hammasluku Z

Akselin halkaisija d (mm)

Ketju

Napatyypit

Hankaliin kohteisiin sopii 
kaksiosainen ketjupyörä, 

jonka asentaminen ei vaadi 
akselin irrottamista. 

Ketjupyörän merkintäkaava

N 1
Kiilaura

N 2
Laakeriholkki

N 4
Kuulalaakeroitava
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 Lapua Chains delivers sprockets in addition to chains 
and guides.  Purchasing all components from the same 
manufacturer is simple and cost-effective, and it
guarantees that all parts fit together seamlessly.

FROM LAPUA CHAINS     TO SPROCKETS

CHAIN TABLES

SPROCKETS

STRUCTURE TYPES:
A – A chain with straight side plates, no rollers

B – chain with straight side plates with small rollers

C – chain with straight side plates with plain rollers

D – chain with straight side plates with flanged rollers

E – chain with raised side plates and plain rollers 
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RAKENNEVAIHTOEHDOT
Kuljetinketjut jakautuvat eri kokoluokkiin nimellisen vetomur-
tolujuuden perusteella. Kokoluokkaan M160 asti ketjut ovat 
niitattuja ja siitä ylöspäin hitsattuja. Käyttökohteen vaatimuk-
sista riippuen myös tätä pienemmät ketjut voidaan hitsata. 

Niitatut ketjut M40-M160

Lapua-ketjun niittaukset kestävät kovaa käyttöä, koska tap-
pi karkaistaan kovaksi myös päästä. Tapit hitsataan ja holkit 
kiinnitetään puristussovitteella. Monista valmistajista poiketen 
myös holkin sisäpinta karkaistaan venymisen minimoimiseksi.

Hitsatut ketjut M224-M900

Hitsatuissa Lapua-ketjuissa murtolujuus on noin 40 prosenttia 
standardin vaatimusta korkeampi, koska holkit kiinnitetään 
hitsaamalla. Myös tapit hitsataan aina. Sekä tapit että holkit 
karkaistaan päästä päähän ja holkit myös sisäpinnasta.

Standardi SFS 2380

Standardi SFS 2380 määrittelee lähinnä ketjun ulkoisia mittoja. 
Ketjun kestoa parantavat tekniset ratkaisut riippuvat valmista-
jasta.

  Murto- Sallittu-  
 Ketju kuorma kuorma   
 nro kN kN  Jako P

NIITATUT M 40   40 5,7 63 80 100 125
KETJUT M 56  56 8,0 63 80 100 125
 M 80  80 11,4 80 100 125 160
 M 112  112 16,0 80 100 125 160
 M 160  160 22,8 100 125 160 200

HITSATUT M 224  313 44,8 125 160 200 250
KETJUT M 315  441 63,0 160 200 250 315
 M 450  630 89,6 200 250 315 400
 M 630  882 126,0 250 315 400 500
 M 900  1260 179,2 250 315 400 500

Ketjun merkintäkaava

(* (*

(* Hitsatun holkin ansiosta 40 prosenttia suurempi kuin standardissa. 

Murtokuorma (kN)

M80 - A – 100

Tyyppi

Jako (mm) 

M   -CHAIN MARKING MODEL

Breaking load (kN)

Type

Pitch (mm)

SPROCKET MARKING MODEL

Hub type

Tooth count

Shaft diameter d (mm)

Chain
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yksiosaiset

Yksiosaisen ketjupyörän etuja ovat edullinen hankintahinta ja 
yksinkertainen rakenne, haittapuolena hankala vaihtaminen. 
Vaihdon yhteydessä akselit joudutaan irrottamaan laakeroin-
neista. Pyörä asennetaan pujottamalla se akselille ja lukitse-
malla paikalleen.

Kaksiosaiset

Helpommin asennettava ketjupyörämalli on kaksiosainen eli 
ns. halkaistava pyörä. Koska pyörä koostuu kahdesta erillises-
tä puoliskosta, sen asentaminen ei vaadi akselin irrottamista. 
Puoliskot liitetään toisiinsa pyörässä olevalla pulttiliitoksella.

Napatyyppi

n1 - 12 - 70 / m224 - a - 160

Hammasluku Z

Akselin halkaisija d (mm)

Ketju

Napatyypit

Hankaliin kohteisiin sopii 
kaksiosainen ketjupyörä, 

jonka asentaminen ei vaadi 
akselin irrottamista. 

Ketjupyörän merkintäkaava

N 1
Kiilaura

N 2
Laakeriholkki

N 4
Kuulalaakeroitava
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Our sprocket selection includes one-piece sprockets, more easily installable 
two-piece, a.k.a. splittable, sprockets, sprockets with long notches for 
decreasing occlusion, as well as special sprockets such as half-toothed sprockets.
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One-piece N

 6. Ketjupyörät | www.lapua-ketjut.fi |   77   

yksiosaiset

Yksiosaisen ketjupyörän etuja ovat edullinen hankintahinta ja 
yksinkertainen rakenne, haittapuolena hankala vaihtaminen. 
Vaihdon yhteydessä akselit joudutaan irrottamaan laakeroin-
neista. Pyörä asennetaan pujottamalla se akselille ja lukitse-
malla paikalleen.

Kaksiosaiset

Helpommin asennettava ketjupyörämalli on kaksiosainen eli 
ns. halkaistava pyörä. Koska pyörä koostuu kahdesta erillises-
tä puoliskosta, sen asentaminen ei vaadi akselin irrottamista. 
Puoliskot liitetään toisiinsa pyörässä olevalla pulttiliitoksella.

Napatyyppi

n1 - 12 - 70 / m224 - a - 160

Hammasluku Z

Akselin halkaisija d (mm)

Ketju

Napatyypit

Hankaliin kohteisiin sopii 
kaksiosainen ketjupyörä, 

jonka asentaminen ei vaadi 
akselin irrottamista. 

Ketjupyörän merkintäkaava

N 1
Kiilaura

N 2
Laakeriholkki

N 4
Kuulalaakeroitava

Splittable NN

78   | www.lapua-ketjut.fi | 6. Ketjupyörät

Napatyypit

pitkäloviset

Jos ketjulla kuljetetaan paakkuuntuvaa ja tukkivaa materiaa-
lia, normaalia pidemmällä hammasaukolla varustettu ketju-
pyörä on paras vaihtoehto. Pitkä hammasaukko ei tukkeudu ja 
aiheuta ketjun kiristymistä. Haittapuolena saattaa olla epätar-
kempi käynti. Jakohalkaisija noudattaa samaa taulukkoa  nor-
maalien ketjupyörien kanssa. 

yn1 - 12 - 70 / m224 - a - 160

Ketjupyörän merkintäkaava

YN 1
Kiilaura

YN 2
Laakeriholkki

YN 4
Kuulalaakeroitava

Napatyyppi

Hammasluku Z

Akselin halkaisija d (mm)

Ketju

One-piece YN
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FROM LAPUA CHAINS     TO SPROCKETS

LONG TOOTH GAPNORMAL HUB TYPES

N 1 / YN 1
Key groove

N 2 / YN 2
Bushing

N 4 / YN 4
Ball bearing

A   -CHAIN MARKING MODEL
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BEST MATERIALS 
BEST HARDENING

CMYK
“posa”

CMYK
“nega”

Black & 
white

“posa”

Black & 
white

“nega”

FOR LIGHTER USE AND INITIAL
INSTALLATIONS

A cost-effective industrial conveyor chain that 
complies with the standard.

To ensure top-quality hardening, Lapua Chains partners only with those

Western suppliers who can provide the best raw materials. 

All chain pins and bushes are hardened in their full length.

LAPUA MFI® 
THE MOST MODERN INDUCTION HARDENING 
METHOD ON THE MARKET
 
The multifrequency induction hardening system, 

developed and registered by Lapua Chains. The 

hardening is performed on company premises in 

Lapua under the company’s own supervision. This 

way, greater hardening depth and more uniform 

quality, compared to standard induction hardenings, 

can be achieved.

The inner surface remains unhardened > for lighter 

applications. A low-cost and efficient hardening method.

THROUGH HARDENING
BY FAR THE BEST HARDENING METHOD 
FOR HEAVY-DUTY CHAINS

Of all chain manufacturers, we have probably studied 

and tested this method in practice the most. By far 

the best hardening method for heavy-duty chains that 

demand hard compression resistance. 

The through hardened bush has an unsurpassed

capacity to withstand pressure from the socket

without cracking. It is mainly used for big, 

welded chains, M224 and larger.



FOR HEAVY DUTY USE AND CHALLENGING ENVIRONMENTS
For critical conveyors where uninterrupted use and 

problem-free maintenance are the key factors.

TECHNOLOGY

The market´s latest 
concept, the Lapua Hybrid® 

hardening system.

LAPUA HYBRID® 
EXCEPTIONAL HARDENING METHOD, 
ONLY USED BY LAPUA CHAINS. 

By combining the benefits of through hardening and 

case hardening, the raw material becomes thoroughly 

hard and the surface develops an even harder, 

wear-resistant layer. The advantages can be seen in 

riveted chains where the chain speeds are high and 

wear-resistance needs to be particularly good.

GUARANTEE

ORIGIN

The chains are made
entirely in Lapua, from 

parts to the final assembly 
of the chains.

The only conveyor 
chain in the world to 

offer product warranty 
over the lifetime of 

the chain!

FULLY 
HARDENED!



ALWAYS LOOKING FIRMLY TO THE FUTURE

THE STANDARDS DEFINE ALL
THE CHAINS TO LOOK THE SAME

LAPUA CHAINS 
ARE THE MOST 

DURABLE!

LAPUA ULTRA® 
12 QUALITY FACTORS

LEARN MORE: 
www.lapuachains.com/ultra

Constant product development at Lapua Chain leads to quality. 

Since the beginning, we have developed technical solutions to 

improve durability at critical points in the chains. The current 

improvements clearly surpass all requirements set by standards

 and are a standard part of all Lapua chains.



Among the most important factors for the 
durability of Lapua chains are the tight and 
precise fittings of pins and bushes into side 
plates. The cutting method we use for side 
plates makes the holes in pins and bushes 
exceptionally cylindrical, even in larger 
chains. Using a tight compression achieves 
extremely good stress and breaking re-
sistance. The role of side plates in guar 
anteeing the chain’s durability is very sig-
nificant. In addition, various attachments 
and brackets are often welded to the side 
plates. Due to the quality of the material 
that we use, our chains are very good with 
regard to attachments and maintenance. 
Our side plate material is also very frost 
resistant, so the chain does not lose func-
tionality even under extreme conditions.

LIFE CYCLE COSTS
The initial investment of the chain is only half the story,

the durability defines the total cost of the product’s life cycle

UNPREDICTABLE DOWNTIME

LOSS OF USABILITY

LOSS OF CAPACITY

CHANGING CHAINS
(Purchasing price for chain  > Sprockets and sliding guides > Other components)

Lapua Ultra® chains are laser marked with a symbol that identifies the 
production batch to make it possible to track the chain all the way to 
the beginning of the manufacturing process. 

BY CHOOSING THE RIGHT CHAIN YOU CAN AVOID:



MADE AND TESTED 
UNDER EXTREME 

CONDITIONS 
– IN FINLAND

www.lapuachains.com

www.chainworld.net

IN CO-OPERATION WITH:

Patruunatehtaantie 13, P.O Box 30, 62101 Lapua, Finland
Tel. +358 (06) 435 1200 | post@lapuachains.com

www.lapuachains.com


