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Chain tables and marking models

STRUCTURE TYPES:
A –	A chain with straight side plates, no rollers
B –	 A chain with straight side plates with small rollers
C –	A chain with straight side plates with plain rollers
D –	A chain with straight side plates with flanged rollers
E –	 A chain with raised side plates and plain rollers
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RAKENNEVAIHTOEHDOT
Kuljetinketjut jakautuvat eri kokoluokkiin nimellisen vetomur-
tolujuuden perusteella. Kokoluokkaan M160 asti ketjut ovat 
niitattuja ja siitä ylöspäin hitsattuja. Käyttökohteen vaatimuk-
sista riippuen myös tätä pienemmät ketjut voidaan hitsata. 

Niitatut ketjut M40-M160

Lapua-ketjun niittaukset kestävät kovaa käyttöä, koska tap-
pi karkaistaan kovaksi myös päästä. Tapit hitsataan ja holkit 
kiinnitetään puristussovitteella. Monista valmistajista poiketen 
myös holkin sisäpinta karkaistaan venymisen minimoimiseksi.

Hitsatut ketjut M224-M900

Hitsatuissa Lapua-ketjuissa murtolujuus on noin 40 prosenttia 
standardin vaatimusta korkeampi, koska holkit kiinnitetään 
hitsaamalla. Myös tapit hitsataan aina. Sekä tapit että holkit 
karkaistaan päästä päähän ja holkit myös sisäpinnasta.

Standardi SFS 2380

Standardi SFS 2380 määrittelee lähinnä ketjun ulkoisia mittoja.
Ketjun kestoa parantavat tekniset ratkaisut riippuvat valmista-
jasta.

Murto- Sallittu-
Ketju kuorma kuorma
nro kN kN Jako P

NIITATUT M 40  40 5,7 63 80 100 125
KETJUT M 56 56 8,0 63 80 100 125

M 80 80 11,4 80 100 125 160
M 112 112 16,0 80 100 125 160
M 160 160 22,8 100 125 160 200

HITSATUT M 224 313 44,8 125 160 200 250
KETJUT M 315 441 63,0 160 200 250 315

M 450 630 89,6 200 250 315 400
M 630 882 126,0 250 315 400 500
M 900 1260 179,2 250 315 400 500

Ketjun merkintäkaava

(* (*

(* Hitsatun holkin ansiosta 40 prosenttia suurempi kuin standardissa. 

Murtokuorma (kN)

M80 - A – 100

Tyyppi

Jako (mm) 

CHAIN TABLES

M   -CHAIN MARKING MODEL

A18 x 150 H

Breaking load (t) Pitch
Thickness of 
side plate

A   -CHAIN MARKING MODEL

Breaking load (kN)

Type
Pitch (mm)



14

M Chain table

A Chain table
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