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VALJ EN PARTNER SOM

KOMPROMISSLOST
VALJER
HALLBARHET

OCH KVALITET.

Lapuakedjornas och Lapua Kedjor AB:s historia kan sparas
bakat till 1947, da kedjetillverkningen i Lappo (fi. Lapua)
inleddes. Under hela var nastan 70-ariga historia har samma
sanning gallt: alla kedjor ser likadana ut och det syns inte utanpa
vilken som &r bast. Vart foretag prioriterar optimering av anvandnings-
grad och produktivitet framfor kostnadsminimering. Inom industrin
har man noterat att ingen blir rik pa att spara. Den som vill ha
konkurrenskraft och resultat maste satsa pa ratt saker. Maskiner,
kedjor och andra komponenter maste vara produktiva. Lapuakedjans
egenskaper medfor laga livscykelkostnader och den klarar alltid av en
nogrann jamforsele. '

Lapuakedjans exceptionellt langa livslangd bottnar i forstklassiga

vasterlandska material, de bevisligen basta hérdningsmétoderna och

den omsorgsfulla tillverkningen. Varje lank i kedjan har lika hog

kvalitet och ar lika hallbar. Lapuakedjorna tillverkas alltid fran borjan

till slut i Finland. Kedjorna och dess delar produceras i var fabrik i

Lapua, Finland. Vi har fullstandig kontroll over varje lank samt full ,;
~kunskap om dess ursprung och kvalitet.

www.lapuachains.com




2016 Lasermarkning
av sidobrickor,

typmarkning. ‘

2015 Vi introducerar varldens forsta transportorkedija
med produktgaranti for kedjans hela livslangd.

2015 Med marknadsintroduktionen av tva helt nya

produktfamiljer lyfter vi transportorkedjorna till nya @TANDARD®
nivaer. Kraven pa transportorkedjorna varierar och

med en enda kvalitet ar det omagjligt att alltid na basta ®
slutresultat. m LTRA

2013 Hardningsteknikerna Lapua Hybrid®
och Lapua MFI® utvecklades.

2002 Kedjefabriken saljs till
Kauhavan Konepaja Oy. ‘
Nytt namn ar Lapua Kedjor AB.

2000 Genomhardning tas i bruk for svetsade
transportorkedjor.

1994 Kedjetillverkningen ‘
flyttar in i nya lokaler.

1992 Forsta helt robotiserad monteringslinjen
for nitade kedjor.

1974 Utveckling av banbrytande teknologi for tillverkning av sidobrickor,
vilket ger bultar och hylsor med fullstandigt cylinderformade hal.

1923 Statens

patronfabrik

grundas.
: ‘ 1947 Tillverkning av kedjor inleds i Lapua.
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® Kedjor av M-typ SFS 2380
- finns att fa i ett stort antal olika ramaterial och med olika
medbringarkonstruktioner.

® Kedjor av A-typ SMS 1698
- Transportorkedjor enligt svensk standard, kan anpassas pa
samma satt som kedjor av M-typ.

® Medbringarkedjor
- alla kedjor som vi tillverkar kan utrustas med olika typer av
konstruktioner med medbringare.

® Taggkedjor for sagverksindustrin

- i storleksklasserna 16B - 32B

- som enda tillverkare i Norden gor vi taggkedjorna helt sjalv,
fran delar till montering av kedjan.

e \\N

® Y-kedjor for massaindustrin
- kan utrustas med olika medbringare och fasten samt med
smorjhal.

® Lamellkedjor for pappersindustrin

® Lyftkedjor

- Vi tillverkar grova lyftkedjor av bultar och sidobrickor.
® Kedjehjul

® Matningstjanst
- Forutom kedjetillverkningen betjanar vi ocksa vara kunder
genom att mata och utvardera kedjornas skick hos kunderna.

LAS MER OM El. El

VARA PRODUKTER: .
www.lapuachains.com/ |

products E



Lapuakedjor har sina storsta
dustrin, pappfﬁ- och cellutosaindus
och energiinduSteig samt inom processindu -in‘\
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Hogsta
produktivitet!

”Viktigast for oss dr att forsta
kundens behov och skapa rdtt kedjelosning
for dem. Lapuakedjan hdller ddr andra brister!”

Tomi Ulvila
Kvalitets- och produktutvecklingsdirektor
Lapua Kedjor AB

VARA KOMPONENTER AR | BRED ANVANDNING
INOM OLIKA INDUSTRIBRANSCHER: E:.F E

Sagindustri © Varmeverk © Metallforadling © Sjofart® Gruvindustri i-E

Avfallshantering © Tillverkning av isoleringsmaterial © Lantbruk

Spannmalshantering © Foderindustri © Pappers- och cellulosaindustri LAS MER

Livsmedelsindustri © Vattenhantering © Energiindustri © Stalindustri OM VARA
REFERENSOBJEKT:

Asfaltindustri ©“Byggmaterialindustri © Vattenkraftsindustri www.lapuachains.com/
Flis- och torvfordon references



M -KEDJANS MARKNINGSSCHEMA

M80 -A- 100
® ® ®
— —eo
Brottlast (kN) s Delning
Typ (mm)
KONSTRUKTIONSTYPER:

A - kedja med raka sidobrickor, utan rullar
B - kedja med raka sidobrickor och skonrullar
C - kedja med raka sidobrickor och oprullar

D - kedja med raka sidobrickor och oprullar med flans

KEDJETABELLER

E - kedja med forhéjda sidobrickor och Gprullar
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NITADE KEDJOR

o<
(=}
=l
[=)
L
X
L
(=)
<
wni
[l
]
>
7}

Sidobrickor

Inre bredd
Yttre bredd

Z Brottlast

Il

KEDJEHJUL

Markningsschema for kedjehjul

N1-12-70/M224-A-160

Navtyp

Antalet tander Z

Axeldiameter d (mm)

Kedja
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EN MINST LIKA VIKTIG KOMPONENT
SOM SJALVA KEDJORNA.

Vid sidan av kedjor och glidskenor levererar Lapua-ketjut
ocksa kedjehjul. Det ar enkelt och kostnadseffektivt att
kopa samtliga komponenter av samma tillverkare.
Dessutom ger det garanti for att delarna ar kompatibla.



A -KEDJANS MARKNINGSSCHEMA

A18 x 150 H

. Inre bredd

Sidobrickans
Brottlast (t) Delning  tjocklek

NITADE KEDJOR
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SVETSADE KERJOR
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Yttre bredd

Innerbricka,
tjocklek

*) Auviker fran standarden

Ytterbricka,
tjocklek
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NORMALT LANG TANDLUCKA

Solida N Tvadelade NN Solida YN Tvadelade XN

Vart sortiment av kedjehjul omfattar solida kedjehjul lattinstallerade tva-
delade kedjehjul, kedjehjul med forlangd tandlucka, skondelade kedjehjul
samt andra specialkedjehjul.

NAVTYP

[
N

N1/YN1 N2/YN2
Kilspar Lagerhylsa

N4/YN4
Kullagrat



~ BASTA RAMATERIALEN
BASTA HARDNINGSMETODERNA

Som partner for Lapua-ketjuts hogkvalitativa hardningsmetoder duger endast vasterlandska
leverantorer av ramaterial . Pa det sdttet kan det ratta ramaterialet tryggas for vara

komponenter. Alla vara bultar och hylsor ar hardade fran ande till ande.

LAPUA MFI® GENOMHARDNING
MARKNADENS MODERNASTE OVERLAGSET BASTA HARDNING
METOD FOR INDUKTIONSHARDNING FOR STORA KEDJOR

Av alla kedjetillverkare ar det sannolikt vi som

allra mest har studerat denna metod och testat den
i praktiken. Overlagsen hirdningsmetod for tunga
kedjor dar kedjans hylsa maste klara stora krafter.
En genomhardad hylsa ar overlagset bast pa att tala
trycket av ett kedjehjul utan att spricka. Anvands
mest i stora, svetsade kedjor, M224 och storre.

Lapua MFI® ar en multifrekvensmetod for
induktionshardning, utvecklad och registrerad av
Lapua-ketjut. Hardningen gors i vara egna lokaler
i Lapua och under egen overvakning. Metoden ger
storre hardningsdjup och jamnare kvalitet an
konventionell induktionshardning. Ohardad
inneryta i hylsa > objekt for lattare drift. Billig och
effektiv hardningsmetod.

®

FOR LATTARE ANVANDNING OCH
VID NYINSTALLATION

Standardenlig, kostnadseffektiv
transportorkedja for industrin.
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Varldens enda
transportorkedja
med produktgaranti for
kedjans hela livstid!

LAPUA HYBRID®

EXCEPTIONELL HARDNINGSMETOD,
UNIK FOR LAPUA KEDJOR AB.

Genom att kombinera genomhardningens och
satthardningens fordelar blir ramaterialet hart rakt
igenom och pa ytan uppstar ett annu hardare skikt
som tal slitage annu battre. Fordelarna kommer till
sin ratt i nitade kedjor med hog kedjehastighet som
maste vara sarskilt taliga mot denna typ av slitage.

TEKNOLOGI

Marknadens nyaste
begrepp, hardningsmetoden
Lapua Hybrid®.

FULLSTANDIGT
GARANTI GENOMHARDAD!

URSPRUNG

Kedjorna tillverkas helt och
hallet i Lapua, saval delar
som montering av kedjan.

Lampar sig for produktionskritiska transportorer dar

det viktigaste ar

ett storningsfritt system

och en underhallsfri kedja.
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Standarderna bestammer
att kedjorna ska se likadana ut

LAPUAKEDJAN =

_.._,\

AR MEST S=-
HALLBAR M

-

MED BLICKEN STADIGT FAST MOT FRAMTIDEN

Kvaliteten uppstar ur Lapua-ketjuts standiga produktutvecklings-

LAPUA ULTRA® arbete. Vi har kontinuerligt utvecklat tekniska losningar som okar
12 OVERLAGSENHETS- hallbarheten genom att forbattra kedjans kritiska punkter.
FAKTORER e = : :
LAS MER: De senaste forbattringarna overskrider klart kraven i alla standarder

www. lapuachains.com/ultra men ar anda standard for alla Lapuakedjor.



Bland de viktigaste faktorerna bakom
Lapuakedjornas hallbarhet ar bultarnas
och hylsornas exakta passning till sidobric-
korna. Tack vare var metod att tilverka
sidobrickor ar bultarnas och hylsornas
hal exceptionellt cylindriska ocksa i stora
kedjor. Genom att anvanda presspassning
mellan bult/hylsa och sidobrickor uppnas
mycket stor talighet mot utmattning i ma-
terialen och hog brottlast. Sidobrickorna
har en mycket viktig uppgift som garant for
kedjans hallbarhet. Dessutom svetsas ofta
olika slags medbringare och fastkonstruk-
tioner fast pa sidobrickorna. Kvaliteten pa
det material vi anvander ger ytterst goda
forutsattningar for att fasta medbringare
och for att underhalla kedjan. Materialet
i vara sidobrickor ar ocksa mycket koldta-
ligt, vilket innebar att kedjans egenskaper
ar oférandrade ocksa under extrema for-
hallanden.

Lapua Ultra® -kedjorna lasermarks med en kod som identifierar tillverk-
ningspartiet, och kedjan kan med det sparas dnda till de forsta stegen i
produktionen.

Investeringen i en kedja ar bara halva sanningen - livscykelns totalkostnader definieras av livslangden

OFORUTSEDDA KEDJEBROTT
NEDSATT TILLGANGLIGHET AV PRODUKTIONSLINJE

FORLORAD KAPACITET
BYTE AV KEDJA

(Kedjans anskaffningspris > Kedjehjul och glidskenor > Ovriga komponenter)
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LaPua CHAINS

www. lapuachains.com

| SAMARBETE MED:

CHRIN Patruunatehtaantie 13, PB 30, 62101 Lapua, Finland
W a n L b Tel. +358 (06) 435 1200 | post@lapuachains.com

www.chainworld.net www. lapuachains.com






