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Kiitos kun valitsitte kayttoonne markkinoiden pitkaikaisimmat
Lapua-ketjut! Haluamme olla osaltamme mukana luomas-
sa asiakkaan menestysta olemalla jatkuvasti kehityksen huipul-
la ketjujen valmistuksessa. Olemme koonneet tahan asennus- ja
huolto-ohjeeseen yleisimpia ja tarkeimpia huomioitavia asioita
ketjujen asennukseen, huoltoon ja kayttoon liittyen. Naita ohjeita
noudattamalla voitte varmistaa ketjujenne toimivuuden ja nain myos
valttya turhilta katkoksilta tuotannossa.

Mikali teille tulee mita tahansa kysyttavaa ketjuihin liittyen,
ottakaa rohkeasti yhteytta. Autamme teita mielellamme!
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PAKKAUS

Sidonta lavaan terasvanteilla

Oljykylpyvoitelu

Pahviset kulmasuojat regeneroidulla ketjuoljylla

Muovitettu aluskaukalo |“

ISPM15 mukainen
kuormalava

Lava on kaaritty kiristyskalvoon (ei kuvassa)

Kierratys
Kaikki pakkausmateriaali on kierratettavaa.

Aluskaukalo ja

Lava: Vanteet: Kaare: kulmasuojat:
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L1 -KETJUN REKISTEROINT]

Lapua Ultra® -kuljetinketjun sivu- « Tarkista ketjun sivulevyssa ole-
levysta loydat merkinnat, joiden va eranumero ja tayta se lomak-
avulla tunnistaminen on helppoa. keen ensimmaiselle sivulle paas-
Sivulevysta lOytyvat myos tarvitta- taksesi jatkamaan rekisterointia
vat tiedot Lapua Ultra® -kuljetin- » Tayta kaavakkeissa kysytyt tie-
ketjun rekisterdinnin ja kestoian dot (pakolliset kysymykset mer-
mittaisen takuun aktivoimiseksi. kitty)

« Suoritettuasi rekisterdinnin, vah-
» Mene osoitteeseen vistus takuun aktivoinnista lahe-

www.lapua-ketjut.fi/rekisterointi tetaan viikon kuluessa

Ketjun tyyppinumero

(MLTRA

Ketjun erdnumero




LIMTOSOHJEET

Oikein tehty liitostyo on tarkeaa kestavan liitoksen kannalta. Onnistunut liit-
taminen takaa rankkaa kayttoa kestavan ketjun, jossa ketjun jokainen lenk-
ki on yhta kestava.

Lapua-kuljetinketjut koostuvat neljasta perusosasta. Perusosia ovat ketjun
sisa- ja ulkolevyt seka tapit ja holkit. Sivulevyt ovat niukkahiilista rakenne-
terasta jonka hitsattavuus on erinomainen. Tapit ja holkit ovat ketjutyypis-
ta ja kokoluokasta riippuen joko Lapua Hybrid® -karkaistuja, lapikarkaistu-
ja tai Lapua MFI® -pintakarkaistuja. Hitsaamisessa on noudatettava tassa oh-
jeessa kerrottuja ohjeita.

Ketjut liitetaan toisiinsa ketjun mukana tulevalla liitoslenkilla. Jos kyseessa
on esim. ketjurikko, tehdaan liittaminen varaosana hankitulla liitoslenkilla.

Tappien voitelu ennen
liittamista

Ennen ketjun liittamista tapit voi-
dellaan konerasvalla, vaseliinilla
tai vastaavalla voiteluaineella.
Tavallinen moottorioljykin kay, mi-
kali edella mainittuja aineita ei
ole saatavilla. Ketjujen paat sijoi-
tetaan toisistaan oikealle etaisyy-
delle siten, etta ne saadaan liitet-
tya yhteen liitoslenkilla. Kun ketju-
jen paat on yhdistetty liitoslenkil-
la, painetaan sivulevy paikalleen.
Huolehdi ettei rasvaa paady hitsi-
saumaan ja etta hitsattava alue on
puhdas ja kuiva!

Tapin pddtd hitsattaessa on tdrkedd,
ettd liitoksesta tulee jouheva.




Liittaminen

Ketjun kaikki lenkit ovat puristus-
sovitteisia, mukaan lukien liitos-
lenkit. Tama lisaa tapin ja sivule-
vyn liitoksen kestavyytta oleelli-
sesti. Siksi levyn asentaminen pai-
kalleen liitoslenkkeihin vaatii pal-
jon voimaa.

Liitoslenkeissa olevia tapin rei-
kia tai itse tappia ei kuitenkaan
saa valjentaa liitoksen helpotta-
miseksi. Valjentaminen heikentai-

si oleellisesti liitoksen kestavyytta.
Puristussovite valittaa voiman, hit-
saus, niittaus tai sokka toimii var-
mistuksena.

Apuna levyn asentamisessa voi
kayttaa puristimia tai vasaraa ja
lyontituurnaa. Asennuksessa on
huomattava, ettei levy paase vaan-
tymaan. Levy painetaan niin syval-
le, etta liitoslenkin leveys on vas-
taava ketjun muihin lenkkeihin
nahden.

VAIHE 1. |

~——

Tapin ja sivulevyn vilissd puristus-
sovite. Ald viljennd reikid tai tappia
liitoksen helpottamiseksi.
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Hitsataan sovituksen jdlkeen.




HITSAAMINEN

Liitoshitsaaminen

Pienten ketjutyyppien (M40 -
M80) liitostapit voidaan niita-
ta paikalleen, mikali sopivat vali-
neet niittaustyohon ovat kaytos-
sa. Vaihtoehtona on myos kayt-
taa sokallista liitoslenkkia. Yleisin
tapa liitosten varmistamiseen on
kuitenkin hitsaus. Tapin paa hitsa-
taan normaaleilla rakenneterasten
hitsaukseen kaytettavilla menetel-
milla, esimerkiksi puikko- tai MIG/
MAG-hitsauksella. Hitsatessa var-
mistetaan, etta tapin paa ja sivule-
vy liittyvat toisiinsa kiinteasti eika
saumaan muodostu huokosia. M224
ja sita isompien ketjujen sivule-
vyt suositellaan esilammitettavak-
si 150-200 °C:seen.

Vaikka tapit ovat lampokasitelty-
ja, niiden hitsattavuus on hyva.
Tehtyja hitsauksia ei saa missaan

tapauksessa jaahdyttaa esimerkik-
si vedella tai lumella. Mikali hitsit
jaahdytetaan nopeasti, riskina on
tapin paassa tapahtuva uudelleen
karkeneminen ja liitoksen hauras-
tuminen.

Kolien ja korvakkeiden
hitsaus

Lapua-ketjujen sivulevyt ovat val-
mistettu aina hyvin hitsattavasta
rakenneteraksesta. Sivulevyn yli-
menevia pystysaumoja tulisi valt-
taa, varsinkin pienissa ketjuissa ne
saattavat heikentaa rakennetta.
Mikali kolia on tiheasti ja vain toi-
sella puolella on vaarana myos ket-
jun kaartuminen.

Varmin ja usein edullisin ratkaisu
on ottaa ketjut valmiiksi kolitettu-
na Lapualta!



Ruostumattomien tappien hitsaaminen

Isojen ketjutyyppien (M224-M630) ruostumattomat tapit voidaan hitsa-
ta turvallisesti, kunhan kaytossa on oikeat lisaaineet ja huolehditaan puh-
taudesta. Lisaaine MAG-hitsaukseen esim. yliseostettu 309LSi hitsauslanka.
Vastaava puikko esim. ESAB OK (67.70), 67.75. Tappimateriaali on karkaistua
martensiittista AlSI420 materiaalia.

Kokoluokissa M56-M160 EMME SUOSITTELE tapin hitsausta. Riskina on tappi-
materiaalin voimakas paikallinen karkeaminen hitsauksen yhteydessa ja ra-
kenteen muuttuminen todella hauraaksi. Liitoksen tekemiseen suosittelem-
me niitattavaa tai sokallista liitoslenkkia.

Liitoksen kestavyyden arviointi on aina liitoksen tekijan vastuulla.

Huom! Myoskaan ruostumattoman ketjun liitoksen hitsausta ei saa jaahdyt-
taa vedella tai lumella!

Normaalit (mustat) nivelet Ruostumattomat nivelet

* MAG ESAB OK Autorod 12.51
(seostamaton kuparoitu yleis-
lanka, rakenneteraksille)

» Puikko ESAB OK 48.00
(peruspuikko rakenneteraksille)

o ALA HITSAA M160 ja sita pie-
nempia RST-tappeja

* MAG ESAB OK Autorod 309LSi
(yliseostettu rst-lanka)

 Puikko ESAB OK 67.75 (67.70)
(67.70 hapan-rutiili yliseostettu
tai 67.75 emaspaallysteinen yli-
seostettu, molemmat soveltuvat
eripariliitoksiin)

Konepajaolosuhteissa hitsattaessa MIG/MAG-menetelmilla ei esilammitys ole
valttamatonta. Asennusolosuhteissa on suositeltavaa lammittaa M224 ja sita
isommat ketjut 150-200 °C:seen.

Suojakaasuna suositellaan kaytettavaksi seoskaasua (M 21 8% hiilidioksidia),

esim. AGA MISON 8.




KETJUN KUNNONSEURANTA

Useimmiten ketjut kuluvat loppuun ensin nivelistaan ja tuloksena on veny-
nyt ketju. Jos ketju kulkee liukujohteella ja kannatus on sivulevyista, myos
sivulevyt voivat kulua. Ketjun venymaa seuraamalla voi arvioida ketjun jal-
jella olevan kestoian varsin tarkkaan. Venyman tarkkailu auttaa ajoittamaan
ketjun vaihdon oikeaan aikaan. Ketjun vaihtovalista tulee mahdollisimman
pitka, kun sita ei tarvitse varmuuden vuoksi vaihtaa turhan aikaisin uuteen.

Lapua-ketjut suorittaa myos ketjujen kuntokartoituksia ja seurantaa. Naista
voit kysya lisaa myynnistamme.

Ketjua lyhennettaessa kannattaa tutkia myos mahdollista kemiallista syopy-
mista tapissa tai holkissa. Niveleen voi muodostua vahdisen voitelun ja kulu-
misen seurauksena kuoppakorroosiota (ruostumista), joka voi heikentaa ni-
velta merkittavasti.

Mittaustulos - Nimellismitta

» 100 = Venymd %
Nimellismitta

Venyman laskeminen

Venymaa voi seurata mittaamal- Ketjun venymaa on syyta seura-
la ketjusta esimerkiksi 10 ketju- ta saannollisesti heti uuden ket-
nivelen pituuden. Kun venyma on jun asennuksesta alkaen. Nain ve-
1-3 prosenttia, ketju on aika vaih- nyman kasvuvauhti on laskettavis-
taa uuteen. Prosentuaalinen veny- sa ja jaljella oleva kayttoika arvioi-
ma lasketaan ylapuolella olevalla tavissa luotettavasti.

kaavalla.




Sivulevyjen seuranta

Myos sivulevyjen kulumista kannat-
taa seurata saannollisesti. Vaikka
useimmissa kuljettimissa nivelet
kuluvat nopeammin kuin sivulevyt,
tietyissa kuljettimissa on painvas-
toin. Raja-arvoja sivulevyjen kulu-
malle on vaikea antaa. Levyjen ku-
luminen vaikuttaa enemman ket-
jun vetomurtolujuuteen kuin ni-
velten kuluminen. Ketjun kaytto-
olosuhteet, ketjun koko ja kuor-
mitus vaihtelevat kuljettimen mu-
kaan. Nain ollen myos raja-arvot
ovat hyvin erilaiset eri kuljettimis-

sa. Nyrkkisaantona on, etta kun
50% kulutuspinnasta on kulunut, on
ketjun murtolujuus selvasti alentu-
nut ja se on syyta vaihtaa.

Sivulevyn kulutuspinta

Sallittu maksimikuluma on 50% sivulevyn kulutuspinnasta.




VOITELU

Voitelu estaa kulumista
Yleisin syy ketjun vaihtamiseen on
sen venyminen. Ketjunivelet ku-
luvat aiheuttaen jaon pitenemi-
sen. Tama ilmenee ketjun venymi-
senda. Venymista voi hidastaa te-
hokkaalla ja jatkuvalla voitelulla.
Ominaisuuksiltaan hyvaksi

todettu, ja luonnonvaroja saasta-
va ketjuoljy on esim. Ekokem Kevol
uusiooljy.

Ketjua kuluttavat

Olosuhteet: lampotila, kosteus
Kuljetettavan materiaalin omi-
naisuudet: syovyttavyys, kulut-
tavuus (esim. hiekka)
Kuljetettavan materiaalin massa
ja kitka: mita painavampi kuor-
ma, sita kovemmalle ketju jou-
tuu

Kuljettimen nopeus
Kuljettimelle kuulumattomat
kappaleet



Jalkivoitelu rasvalla

Vaativiin ja poikkeuksellisen ku-
luttaviin kohteisiin suosittelemme
ketjun varustamista jalkivoidelta-
vin nivelin. Oljyn sijasta ketjun ni-
velet voidellaan rasvalla, joka pai-
netaan ketjuholkissa olevan voite-
lureian kautta suoraan niveleen.
Nain voiteluaine saadaan varmasti
oikeaan paikkaan. Lisaksi rasva py-
syynivelessa oljya paremmin.

Voitelureikd

\ AP

P

Tahan kayttoon suosittelemme
Matrix Cas 2 Green -kalsiumsulfo-
naattirasvaa. Ennen voitelua voi-
telureika puhdistetaan 3-4mm po-
ralla, jonka jalkeen voiteluaine an-
nostellaan niveleen. Voiteluainetta
annostellaan niin paljon, etta van-
haa voiteluainetta puristuu sivule-
vyjen valeista pois. Saatavilla on
annostelijoihin tarkoitettu suutin,
jolla annostelu onnistuu helposti.
Kysy lisaa myynnistamme.

Hake- ja turveautojen purkuketjujen voiteleminen
Purkuketjut ovat erittain alttiit nivelten jumiutumiselle, erityisesti turve-
kaytossa. Siksi Lapua-ketjut on varustettu aina jalkivoitelurei’illa, joiden
kautta jalkivoitelu onnistuu parhaiten. Ennen voitelua ketjun voi pesta pai-
nepesurilla. Mikali pesussa kaytetaan liuotinta, on erityisen tarkeaa tehda
voitelu valittomasti pesun jalkeen. Jos ketjua joudutaan seisottamaan kayt-
tamattomana, tulisi ketju voidella aina ennen seisottamista. Ketju olisi myos
hyva ajoittain ajaa tyhjana seisottamisen aikana.




KETJUTAULUKOT

Ketjutaulukot ja merkintakaavat

M -KETJUN MERKINTAKAAVA A -KETJUN MERKINTAKAAVA

M80 -A-100 A18 x 150 H

' ' ° j I L
Sivulevyn

. . Murtokuorma (t) Jako paksuus

Murtokuorma (kN) Jako (mm)
Tyyppi

RAKENNETYYPIT:

A - ketju suorilla sivulevyilld, ilman rullia

B - ketju suorilla sivulevyilla ryntorullin

C - ketju suorilla sivulevyilla kulkurullin

D - ketju suorilla sivulevyilla laipallisin
kulkurullin

E - ketju korotetuin sivulevyin ja kulkurullin
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