6. Ketjupyorat




KETJUPYORA VALITTAA
VOIMAN KETJULLE

Ketju- ja taittopyorat ovat kuljettimen merkittavimpia kom-
ponentteja. Ketjupyora valittaa kayttolaitteiden tuottaman
voiman ketjun pyorimiseen.

Lapua-ketjut valmistaa ja toimittaa ketjujen ja johteiden li-
saksi myos ketjupyorat. Kaikkien komponenttien hankkiminen
samalta valmistajalta on vaivatonta ja kustannustehokasta seka
takaa yhteensopivuuden.
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Ketjupyorat

Laadukas ketjupyord
sddstdd ketjua kulumiselta.
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Usean rinnakkaisen ketjun
linjastossa ketjupyorien
samanvaiheisuus on tdrkedd.

Holkin ja hampaan on istuttava yhteen

Ketjupyoran ominaisuudet vaikuttavat ratkaisevasti koko ket-
jun kestavyyteen. Vaaranlaiset tai heikkolaatuiset pyorat ly-
hentavat huomattavasti ketjun ikaa.

Ketjupyora siirtaa kayttolaitteiden voiman ketjulle ketjuholkki-
en kautta. Siksi ketjupyoran hampaan ja ketjuholkin yhteenso-
pivuus on olennaista kuljettimen moitteettoman toiminnan ja
kestavyyden kannalta.

Holkit joutuvat yleensa kovemmalle rasitukselle kuin mikaan
muu ketjun osa. Suurin osa ketjutyypeista kuluu nopeimmin
holkeista, joten holkkien kestoika maarittaa koko ketjun kayt-
toian.

KETJUPYORAN VALINTA

Ketjupydrdn hampaan ja :  Térkeimmét ketjupyGrén valintakriteerit ovat valmistusmene-
ketjuholkin yhteensopivuus on i  telmét, raaka-aineet ja hammasluvut.
tdrkedd ketjun kestdvyyden

Hammasluvun ei tulisi olla koskaan alle kahdeksan. Riittava
kannalta.

hammasluku estda voimakkaan monikulmiovaikutuksen, joka
aiheuttaa ketjun nykimista. Mita nopeampi kuljetin on, sita
suurempaa hammaslukua vaaditaan. Useamman rinnakkaisen
ketjun linjoissa ja pariketjukuljettimissa pyorien hammastuk-
sen on ehdottomasti oltava samanvaiheisia.

Taittopyorat ovat yleensa toisiinsa nahden vapaasti pyorivia.
Taittopyorien hammasluku voi olla kaksi hammasta pienempi
kuin vetopyorien hammasluku, mutta ei kuitenkaan alle kah-
deksan.
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Ketjupyoran merkintdkaava Yksiosaiset

Yksiosaisen ketjupyoran etuja ovat edullinen hankintahinta ja
yksinkertainen rakenne, haittapuolena hankala vaihtaminen.
Vaihdon yhteydessa akselit joudutaan irrottamaan laakeroin-
i neista. Pyora asennetaan pujottamalla se akselille ja lukitse-
Napatyyppi i malla paikalleen.

N1-12-70/M224-A-160

Hammasluku Z

Kaksiosaiset

Akselin halkaisija d (mm) L
Helpommin asennettava ketjupyoramalli on kaksiosainen eli

ns. halkaistava pyora. Koska pyora koostuu kahdesta erillises-
ta puoliskosta, sen asentaminen ei vaadi akselin irrottamista.
Puoliskot liitetaan toisiinsa pyorassa olevalla pulttiliitoksella.

Hankaliin kohteisiin sopii | ’ | +

kaksiosainen ketjupyord, -

jonka asentaminen ei vaadi ‘ - ‘
akselin irrottamista. ' ‘ : L

d

D

Yksiosainen Kaksiosainen

g

L

N1 N2 N 4
Kiilaura Laakeriholkki Kuulalaakeroitava

Napatyypit
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Ketjupyoran merkintdakaava Pitkaloviset

Jos ketjulla kuljetetaan paakkuuntuvaa ja tukkivaa materiaa-

lia, normaalia pidemmalla hammasaukolla varustettu ketju-

pyora on paras vaihtoehto. Pitka hammasaukko ei tukkeudu ja

¢ aiheuta ketjun kiristymista. Haittapuolena saattaa olla epatar-

Napatyyppi kempi kaynti. Jakohalkaisija noudattaa samaa taulukkoa nor-
i maalien ketjupyorien kanssa.

YN1-12-70/M224 -A- 160

Hammasluku Z

Akselin halkaisija d (mm)

Yksiosainen Kaksiosainen

§

L

YN 1 YN 2 YN 4
Kiilaura Laakeriholkki Kuulalaakeroitava

Napatyypit .
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KETJUPYORIEN JAKOHALKAISIJAT

Jakohalkaisija D eri kokoluokissa

Ketju nr. Navan pit.

M40 60

60

60

70

70

70

70

80

80

80

80

80

100

100

100

100

110

110

110

110

120

120

120

140

140

140

140
140-160
140-160
140-160
140-160
200-240
200-240
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Puolihampaiset

Puolihammaspydriin on saatavilla i  Ketjupyorat kuluvat voimakkaimmin hammasaukoistaan, kun

samat napatyypit kuin normaaleihin i ketjun holkki vastaa aukkoon. Kuluminen voidaan puolittaa
pyériin, sekd yksi- ettd kayttamalla ns. puolihampaista ketjupyoraa. Kaytannossa
kaksiosaisina. hammasaukkojen valiin tehdaan toiset hammasaukot, jolloin

10-hampaisesta pyorasta tuleekin 21-hampainen. Hammasaukot
jakautuvat siten, etta jokainen hammasaukko tekee tyota vain
joka toisella kierroksella. Selvasti pienemman kulumisen lisaksi
etuna on ketjupyoran halkaisijan sailyminen lahes ennallaan.

Puolihampaisen ketjupyoran kayttoa rajoittaa lahinna kaytetta-
van ketjun jako. Kovin lyhytjakoisilla ketjuilla ei puolihampais-
ta pyoraa voida kayttaa.

Puolihammaspyora
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PUOLIHAMPAISTEN KETJUPYORIEN
JAKOHALKAISIJAT JA MINIMIHAMMASLUVUT

Puolihampaisten ketjupyorien jakohalkaisijat (D)

o 63 80 100 125 160 200

6,5 215 269 344 430

7,5 246 307 393 492

8,5 277 346 443 554
308 385 493 616
339 424 543 679
371 463 593 741
402 503 643 804
434 542 694 867
465 581 744 930
497 621 795 994
528 661 845 1057
560 700 896 1120
592 740 947 1183
623 779 997 1247

655 819 1048 1310

.. Taulukosta selviavat pienimmat kaytettavissa
Minimihammasluvut (Zmin) olevat jaot ja hammasluvut eri kokoluokkien ketjuille.

ketju z ketju ketju z ketju z

‘min min

M56-A-63 7.5 M112-A-80 . M224-A-125 6.5 M450-A-200 6.5
M56-A-80 6.5 M112-A-100 . M224-A-160 6.5 M450-A-250 6.5
M56-A-100 6.5 M112-A-125 . M224-A-200 6.5 M450-A-315 6.5
M56-A-125 6.5 M112-A-160 . M224-A-250 6.5 M450-A-400 6.5

M80-A-63 7.5 M160-A-100 . M315-A-160 6.5 M630-A-250 6.5
M80-A-80 6.5 M160-A-125 . M315-A-200 6.5 M630-A-315 6.5
M80-A-100 6.5 M160-A-160 . M315-A-250 6.5 M630-A-400 6.5
M80-A-125 6.5 M160-A-200 . M315-A-315 6.5 M630-A-500 6.5




Koneistettu pyord kohtelee
ketjua sddsteliddsti.

Kuormituspiikit
runtelevat ketjua

Jos ketjupyordn hammastus ei tdsmdd ja
hammas vastaa ketjuholkkiin vain nurkal-
taan, holkin seindmddn kohdistuu kuormitus-
piikkejd. Kuormituspiikit kuluttavat holkkia
ja saattavat aiheuttaa sen halkeamisen.
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POLTETTU VAI KONEISTETTU
KETJUPYORA?

Ketjupyoria valmistetaan kahdella tavalla: polttoleikkaamal-
la ja koneistamalla. Vaihtoehtojen erot on hyva tuntea, silla
valmistustapa vaikuttaa paitsi pyoran hankintahintaan, myos
ketjun kestoikaan.

Koneistettu saastaa ketjua

Koneistettu pyora valmistetaan tyostamalla hampaat levyaihi-
osta jyrsimalla. Tuloksena ovat erittain mittatarkat hampaat
ja hammasaukot. Hampaiden kohtisuoruus on erinomainen,
samoin pinnan laatu.

Koneistettu pyora saastaa ketjua. Hammas vastaa aina koko
leveydeltaan ketjuholkkiin ja holkki saastyy kuluttavalta piste-
kuormitukselta. Kun ketjuvoimat tai nopeus on suuri, koneistet-
tu, mittatarkka pyora on oikea valinta.

Polttoleikattu on edullinen

Edullisempi vaihtoehto on poltto-, laser- tai plasmaleikata ket-
jupyora teraslevysta suoraan haluttuun muotoon. Hampaista
saadaan halutun muotoiset ilman erillista koneistusta.

Polttoleikatun pyoran hampaiden mittatarkkuus on alempi kuin
koneistetun, joten hammastus ei valttamatta ole tarkalleen
kohtisuoraa. Jos hammas vastaa ketjuholkkiin vain nurkaltaan,
holkin seinamaan voi kohdistua huomattava kuormituspiikki.
Kuormituspiikit aiheuttavat holkin voimakasta kulumista ja
ketjun rikkoutumisen.

Koneistettu maksaa itsensa takaisin

Paasaanto on, etta hitaisiin, kevyesti kuormitettuihin ja vahem-
man kriittisiin kuljettimiin voidaan valita poltettu ketjupyora.
Kaikissa muissa kohteissa kannattaa kayttaa koneistettua pyo-
raa.

Polttoleikattu ketjupyora vaarassa kohteessa vaurioittaa arvok-
kaan ketjun hyvinkin nopeasti. Vaikka polttoleikattu pyora on
edullinen hankinta, saaston voi havita kayttokustannuksissa.

Ketjupyoran valintaan saat apua Lapua-ketjujen myynnista,
puh. (06) 435 1200 tai lahettamalla yhteydenottopyynnon sah-
kopostitse osoitteeseen posti@lapua-ketjut.fi.
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KETJUPYORAN
KIINNITYSTAVAT

Ketjupyoran kiinnitystavan ja napatyypin
valinnassa on huomioitava kuljetintyyp-
pi, asennusolosuhteet, akselin koko jne.
Vaivaton vaihdettavuus on pyoran tarkeim-
pia ominaisuuksia.

Hitsaus

Yksinkertaisin tapa kiinnittaa ketjupyora
akselille on hitsaus, jolloin erityisia kiinni-
tyselimia ei tarvita. Hitsattua ketjupyoraa
ei voida vaihtaa ilman akselin vaurioitta-
mista, joten se ei sovi vaativiin kohteisiin.

Kiilaura

Kiilalukitus on yleisin pyoran kiinnitystapa.

Ketjupyoran napaan ja akseliin koneistetaan kohdakkain urat,
joihin tulee erillinen kiila. Kiila lukitsee pyoran akselille ns.
muotosulkeisella liitoksella. Pyoran pituussuuntainen luistami-
nen akselilla estyy erillisten lukitusruuvien avulla.

Kiristysholkkinavallinen ketjupyord on
helppo asentaa.

Kiilauritus vaatii urien koneistamisen, mutta ketjupyoran asen-
taminen on nopeaa.

Kiristysholkki

Kiristysholkkinapa on akselin kannalta helpoin napatyyppi. Napa
koostuu pulteilla kiristettavista kiilaholkeista, jotka kiristavat
pyoran kitkasulkeisesti akselille. Kiristysholkki kiristetaan suo-
raan akselin paalle, joten akselia ei tarvitse koneistaa.




Lapua-ketjut toimittaa
ketjupyodrdt tarvittaessa
akseleineen.
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Toispuoleinen napa

Roskaviiste
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LISAOMINAISUUDET

Lapua-ketjuilla on monia kaytannollisia ratkaisuja, jotka paran-
tavat ketjupyoran toimivuutta erilaisissa kayttokohteissa.

Toispuoleinen napa

Kun ketjut halutaan mahdollisimman etdalle toisistaan ilman,
etta kuljettimen leveys kasvaa, ketjupyora voidaan valmistaa
toispuoleisella navalla.

Roskaviiste

Jos kuljetettava materiaali on tukkivaa ja paakkuuntuvaa,
mutta pitkalovinen hammas ei tule kysymykseen, vaihtoehtona
on roskaviiste. Hammasaukko tyhjenee aukon pohjassa olevan
viisteen kautta.

Madalletut hampaat

Normaalia matalammat hampaat on hyva ratkaisu, kun ketjun
paalle liitetaan hampaan tilaa rajoittavia kolarakenteita.

Erikoismateriaalit

Suurin osa pyorista valmistetaan $355 (Fe52) -tyypin rakenne-
teraksesta. Jos kohde vaatii tavallista kovempaa kestavyytta,
erilaiset kulutusterakset, ruostumattomat terakset ja hapon-
kestavat terakset ovat vaihtoehtoja.
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